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Nuove tecnologie di celle in produzione nei prossimi anni per massimizzare

resa

Vantaggio di queste nuove celle oltre all’alta efficienza sarà la bifaccialità

Esempi di applicazioni Viessmann e Huawei di impianti FV su edifici agricoli

Applicazioni standard agrivoltaico : evoluzione tecnologica celle



© Viessmann Group

Esempi di applicazioni Viessmann e Huawei di impianti FV su edifici agricoli

Applicazioni standard agrivoltaico : evoluzione tecnologica celle



© Viessmann Group

Topcon

● Le celle TOPCon (tunneling oxide
passivated contacts) o celle 
"passivated contacts" stanno 
diventando un nuovo standard

● Elemento fondamentale della nuova 
versione è il contatto nella parte 
posteriore che ne permette un 
migliore funzionamento .

● Questo Effetto minimizza le perdite 
e migliora l‘efficienza .
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Migliore passaggio 

di carica

Minore resistenza Migliore efficienza 

Entrambe le tecnologie sono Topcon o HJT sono altamente efficienti grazie 

alla passivazione 

Top con : un sottile strato di ossido di silicio è depositato sulla cella

HJT invece sfrutta abbinamento fra tecnologia cristiallina e amorfa
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Celle bifacciali di nuova tecnologia migliorano notevolmente la resa

Precedente generazione di celle Nuova generazione di celle
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Variazione della potenza al variare del coefficiente di temperatura 

Celle precedente generazione: -0,35%/°C

Celle nuova generazione TOP CON :-0,31%/°C

-E’ possibile un miglioramento dello 0,9 % 

grazie ad un miglior coefficiente di temperatura

-in ambienti particolarmente caldi il 

miglioramento come maggior produzione può 

arrivare al 3% 
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Maggiore produzione su impianto reale

Confrontato con impianto tradizionale ,impianto con moduli bifacciali TOP CON 

presenta una Maggiore produzione del 4,85 % 
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-In applicazioni agrivoltaiche

Diventa fondamentale valutare la 

Parte di ALBEDO

Applicazioni con celle bifacciali sono
vantaggiose anche su terreni tradizionali

Presentano la massima vantaggiosità se 
utlizziamo coperture bianche –chiare fino
al 30 % in più
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-Maggiore riflessività del terreno

Implica maggiori vantaggi in termini 

Di maggior prodizione

Distanza dal terreno VS riflessività

-più si è distanti dal terreno

Più si fa sentire il vantaggio di 

Maggiore riflessività

La stabilizzazione avviene a valori

prossimi ai 2-2,5 metri
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Suggerimenti per migliorare la parte installativa e progettuale

-all’aumentare dell’altezza dei moduli da terra aumenta la producibilità dei moduli 
bifacciali

-A parità di  superficie e distanza dal terreno si ha una maggiore producibilità a 
latitudini maggiori e diventa più importante considerare gli aspetti legati alla distanza
dal terreno

Area con una forte componente di luce diffiusa presentano maggiori vantaggi ad 
utilizzo di moduli bifacciali

I vantaggi maggiori si trovano in distanze che vanno dai 2 ai 2,5 metri da terreno
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Maggiore 

produzione

-bifaccialità

-bassa attenuazione

-basso coefficente di temperatura

-prestazioni basso irraggiamento

ottimali

Maggiore 

affidabilità

-resistenza al PID

-resistenza fenomeni ossidativi

-ottima resistenza meccanica

-elevate resistenza fuoco (doppio 

vetro)

Migliore

Investimento

-Sistema sviluppato per 1500 V cc

-5-30 % Maggiore produzione

-possibili garanzie estese
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cella bifacciale tradizione cella bifacciale top con 

dati 

potenza modulo Wp 450 465

prezzo modulo $/Wp 0,279 0,304

Bos $/Wp 0,45 0,446

costo complessivo $/Wp 0,729 0,75

LCOE $/kWh 0,0369 0,0369

-I moduli bifacciali top con hanno un costo di 3 centesimi più alto dei

moduli tradizionali

-data la maggior produttività nelle diverse applicazioni del modulo TOP 

CON 
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Massima efficienza 

raggiunta in laboratorio 

25,4 % 

22 % medio in 

produzione 

Miglioramento uso 

componenti interni

( es .minore 

argento) 
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